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TIP-TOP Prozess-
und Trennmehle



TIP-TOP — STAUBARME
PROZESS- UND TRENNMEHLE

TIP-TOP Trennmehle sind hydrothermisch behandelte Mehle, deren Fein-
stdube durch ein spezielles physikalisches Verfahren gezielt modifiziert und
signifikant reduziert werden. Dabei werden feine Staubpartikel miteinander
verbunden und ihr Durchmesser vergroBert.

Das Ergebnis ist eine deutlich reduzierte Staubentwicklung, spurbare
Entlastung der Umgebungsluft und verbesserter hygienischer Grundzustand
in der Produktion. '

MEHLSTAUB ALS
GESUNDHEITS-,
HYGIENE- UND = _
EFFIZIENZRISIKO . . %

48

In der handwerklichen und industriéqll"e“n\':i-ry._m'
Backwarenherstellung werden taglich ,‘ AR
Standardmehle als Trenn- und Staub- = 5, A
mehle eingesetzt. Dabei entstehen .
feine Schwebestaube, die sich in der \J ; v
Produktionsumgebung verteilen. Diese

Feinstaube belasten die Umgebungsluft

sowie die Mitarbeitenden und stellen ein ’
hygienisches Risiko dar. AuBerdem lagern ?
sie sich auf Garguttragern, Maschinen und 4
Bauteilen ab und erhdéhen den Reinigungs-

und Wartungsaufwand.

Insbesondere der alveolengingige Feinstaub : S
(A-Staub) kann beim Einatmen tief in die

Atemwege gelangen und gilt als wesentlicher
Faktor bei der Entstehung von Backerasthma.



REDUZIERTE STAUB-
BELASTUNG UND
GERINGERES GESUND-
HEITLICHES RISIKO

Durch die staubarme Struktur entste-
hen deutlich weniger lungengangige
Feinstaubpartikel. Messungen in Back-
betrieben zeigen:

bis zu

80 %
2/3

weniger alveolengangiger
Feinstaub (A-Staub)

weniger Feinstaubpartikel
(E-Staub) im Vergleich zu
herk6mmlichem Standardmehl

Staubmessung verschiedener Rohstoffe im Vergleich
(Quelle: Institut fur Getreideverarbeitung (IGV), Nuthetal)
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TIP-TOP Trennmehle werden vom IGV und der Berufsgenossen-
schaft (BGN) als staubarm eingestuft.



77 TiIp-TOP
VERBESSERT
SIGNIFIKANT DIE
HYGIENISCHEN
BEDINGUNGEN IN
DER PRODUKTION.




VERBESSERTE HYGIENE UND
GERINGERE MIKROBIELLE BELASTUNG

Mehlablagerungen auf Garguttragern und Anlagen kdnnen zu Schimmelwachstum fuhren. Durch
den Einsatz staubarmer TIP-TOP Trennmehle:
+ lagern sich deutlich weniger Mehstaube ab

+ Schimmelbildung und -wachstum werden gehemmt

- der hygienische Zustand der Produktionsumgebung wird verbessert

Schimmelbildung und Schimmelwachstum im Vergleich

STANDARD STAUBMEHL (WEIZENMEHL TYPE 550) TIP-TOP TRENNMEHL
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Mehlproben auf Agar DG 18 Ndhrboden nach funf Tagen




WIRTSCHAFTLICHKEIT UND
ANLAGENVERFUGBARKEIT

Mehlstaub setzt sich in mechanischen und
elektronischen Bauteilen ab, fihrt zu erhoh-
tem Verschleil3, Verkrustungen, Funktionsein-
schrankungen und verkUrzten Laufzeiten der
Anlagen.

Der Einsatz von TIP-TOP Trennmehlen:

+ reduziert den Trennmehlverbrauch um bis
zU 60 %

- verlangert Reinigungs- und Wartungs-
intervalle

+ senkt den Verbrauch an Reinigungsmitteln

+ reduziert Stillstandzeiten und Wartungs-
kosten

- erhoht die Gesamtanlageneffektivitat
+ beglnstigt weniger Ausschussware

- ist Bestandteil des BGN-Pramiensystems

TIP-TOP
TRENNMEHLE
IM
UBERBLICK

Das wirtschaftliche Potenzial staubarmer

Trennmehle wird in der Praxis haufig nicht
vollstandig erfasst, da Reinigungs-, Wartungs-
und Stillstandzeiten selten dem eingesetzten
Trennmehl zugeordnet werden.

Der Einsatz von TIP-TOP Trennmehlen wirkt
sich unmittelbar auf die Prozesssauberkeit
aus und zeigt sowohl kurzfristige Effekte im

laufenden Betrieb als auch nachhaltige Vorteile
far Anlagenverflgbarkeit und Instandhaltungs-

kosten.

TIP-TOP Trennmehle stehen in unterschied-
lichen Getreidearten und Qualitaten zur Ver-
fugung und lassen sich so gezielt an Prozess-
und Produktanforderungen anpassen.

Produkt- Getreide- o
. . Qualitat

bezeichnung basis

TIP-TOP . .

Ultra Clean® Spezial Weizen Konventionell

TIP-TOP Ultra Clean® = Weizen iU,
und Bio

TIP-TOP Rossen Konventionell

Ultra Clean® RYE g8 und Bio

PING-PONG® 500 Weizen Kenveniions..

und Bio



EINFACHE INTEGRATION IN
BESTEHENDE PROZESSE

TIP-TOP Trennmehle wurden fUr den Einsatz
auf Produktionsanlagen in Industrie und
Handwerk entwickelt und lassen sich mit
geringem Aufwand integrieren.

Bei der Einflhrung werden vorhandene Sieb-
und Streusysteme analysiert, Maschenweiten
der Siebe bei Bedarf angepasst, Streuer und
Anlagen im laufenden Prozess justiert und
Mitarbeiter:innen geschult

So lasst sich der Trennmehleinsatz kontrol-
liert reduzieren, ohne die Prozesssicherheit
Zu beeintrachtigen.

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK

« Deutlich reduziertes Gesundheitsrisiko durch geringe
Feinstaubbelastung

- Verbesserte Hygiene in der Produktion durch weniger
Staubbelastung

+ Kostenreduktion durch einen bis zu 60% reduzierten Verbrauch

+ Geringerer Verschleil3 und Belastung von Anlagenkomponenten

- GleichmaBBige Dosierung fur ansprechende Gebackoberflachen

« Erhéaltlich in Weizen, Roggen und entsprechenden
Bio-Qualitaten



GoodMills
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Sie mochten Staubbelastung,
Trennmehlverbrauch und
Reinigungsaufwand reduzieren?

Unsere Fachleute unterstitzen Sie bei der
Einfihrung von TIP-TOP Trennmehlen und
der optimalen Einstellung Ihrer Anlagen.

GoodMills Innovation GmbH
Customer Care Center

TrettaustraBBe 35
21107 Hamburg, Germany
T+ 49 40 751 09 - 666

info@goodmillsinnovation.com
www.goodmillsinnovation.com



