
TIP-TOP Prozess- 
und Trennmehle

Unsere Lösung 
für Gesundheit 
und Prozess- 
optimierung

STAUBARM. EFFIZIENT. SICHER. 
TIP-TOP Trennmehle sind hydrothermisch behandelte Mehle, 
deren Feinstäube durch ein spezielles physikalisches Verfahren 
gezielt modifiziert und signifikant reduziert werden.

Das Ergebnis: deutlich weniger Staub, verbesserte Hygiene  
und optimierte Prozessabläufe. Gleichzeitig reduziert sich der 
Verbrauch an Trenn- und Streumehlen um bis zu 60 %.



GoodMills Innovation GmbH, 
Trettaustraße 35, 21107 Hamburg

Senken Sie Kosten, verbessern Sie die Gesundheit Ihrer Mitarbeitenden und 
optimieren Sie die Hygiene in Ihrer Produktion – mit TIP-TOP Trennmehlen.

Fragen zum Produkt? 
Schreiben Sie an  
info@goodmillsinnovation.com

Nichts verpassen? 
Folgen Sie uns  
auf LinkedIn.

Mehr über uns?
Finden Sie unter 
goodmillsinnovation.com

Kostenreduktion
•	bis zu 60 % geringerer Verbrauch

•	 verlängerte Reinigungs- und Wartungs- 
	 intervalle

•	 reduzierter Einsatz von Reinigungsmitteln

•	 geringere Wartungskosten und weniger 	
	 Stillstandszeiten

•	weniger Ausschussware 
 
Weitere Vorteile
•	deutlich reduziertes Gesundheitsrisiko 	
	 durch geringere Feinstaubbelastung

•	 verbesserte Hygiene in der Produktion

•	Bestandteil des BGN-Prämiensystems

VORTEILE  
AUF EINEN 

BLICK

Mitarbeitergesundheit
Beim Einsatz von TIP-TOP Ultra Clean® werden bis zu zwei Drittel weniger 
einatembare Feinstaubpartikel (E-Staub) und bis zu 80 % weniger alveolen-
gängiger Feinstaub (A-Staub) freigesetzt als bei herkömmlichen Verfahren. 
Die Mitarbeitenden sind einer geringeren Feinstaubbelastung ausgesetzt. 
 
Hygiene
Bei der Verwendung staubarmer TIP-TOP Trennmehle lagern sich deutlich 
weniger Mehlstäube ab. Die Bildung und das Wachstum von Schimmel  
auf Kontaktoberflächen werden reduziert. Der hygienische Zustand der 
Produktion wird verbessert. 

WARUM TIP-TOP ÜBERZEUGT

Effizienz 
TIP-TOP reduziert die Staubbe-
lastung auf Anlagenkomponenten 
und in der Produktionsumgebung. 
Dadurch reduzieren sich der  
materielle und zeitliche Aufwand 
für Reinigung und Wartung. Die  
Gesamtanlageneffektivität (OEE) 
wird erhöht.


